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Sklapanje uredaja Best BA postupak

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

MATICNA PLOCA:

Slika 1. PCB — mati¢na ploca bez
komponenti

Slika 2. PCB — Mati¢na ploc¢a sa SMT
komponentama
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 3. PCB — Mati¢na plo¢a sa SMT
komponentama pripremljenim za
plastifikaciju, naprskavanjem spreja.

Slika 4. - Plastifikacija ploce,
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Slika 5. - Prilagodna ploca za rad Stampaca,

Slika 6. PCB — mati¢na ploca sa SMT
i Trough hole komponentama spremna za
montazu.
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GPRS Modem

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 6. - Izgled modema sa donje strane, na kome se vidi Mc55i wireless
modul,

Slika 7. - Izgled modema sa gornje strane, na kome se vidi mesto za SIM
karticu (Pull-up holder),
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Slika 8. - Mesto na kome se modem spaja sa GSM antenom
(U.Fl konektor),

Pin letvice za spajanje modema sa mati¢cnom plo¢om
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Slika 9. PCB — Montazna Sema trough hole komponenti mati¢ne ploce
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Legenda:

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Srafirana povrsina predstavlja masu (negativan polaritet) na plo¢i
Kvadratié¢ na simbolu (u ovom slucaju kondenzatora) simbolizuje +, odnosno napajanje.

Simbol bazera (buzzer), Plus kraj je oznacen kvadrati¢em.

Simbol za konektor za napajanje. Kvadratiéem je oznacen plus (+).
Dve vertikalne linije simbolizuju “KVAKICU“ za spajanje tj orjerntir za postavljanje.

Simbol Kvarcnog oscilatora, nema polarizacije

Ho. Component Gruantity Manufacturar Part Number Deseription Schematic reference Replaceable Code
1: orystal 7.3728MHz 1 CITIZEN HC29 U5 7.3728 Mhz orystal, 30ppm tol, 18pF load Q{'I"ALZN . Eguivalent 5578
2i oystal 32.7T88MHz 1 CITIZEN CF5-145 32.T8EkHz Tuning Fork Crystal Unit, +/- HTALZO2 Equivalent 56805

20ppm, 8pF lcad cap.
2 connector 2 TAGCR Zenska pinletvs 2 54mm Pitch KK& Header, ‘u’a't'rl_ﬁal. 12 2 Eguivalent 21962
Circuits
4 connector g ) MOLEX 22284080 2.54mm Pitch KK® Header, Breakaway, CMNE01 Eguivelent 1368
Vertical, 12 Circuits, Mating Pin Length
‘5: molex connedor il MOLEX 41791 P 2 E0mm (098" Pitch SPOX™ Wireto-Board CNT3 " Eguivalent B575
Header, Vertical, Shrouded, 2 Circuits,
Tin {Sn} Plating, with Swaged PC Tails
6 molex connector 1 MOLEX 41791_3PIN 2.50mm (.098") Pitch SPOX™ Wire-to-Board CHT1 Eguivalent BE13
Header, Vertical, Shrouded, 3 Circuits,
Tin {Sn) Plating, with Swaged PC Tails
7i molex connector 1 MOLEX 22035085 2 50mm (.0987) Pitch SPOX™ Wire-to-Board CNE Equivalent 10332
Header, Vestical, Shrouded, & Circuits,
Tin {Sn) Plating, with Swaged PC Tails
& connector (display) L1} MOLEX 22254180 2.54mm Pitch KK® Header, Breskaway, CN703, CN704 Equivelent 10502
Wertical, 18 Circuits, Msting Pin Length
g connector |DC 1 CONNFLY D51012-1455iB8 10C male header | 14 pins, 2.54mm pitch CNTD2 " Eguivelent 11444
10 connector R ol CONNFLY D51134-02-5808BF R.J45 8/8, right angel connector CHN1101,CN1102 Equivelent 6861
11! connector {jumper) 0075 MOLEX 22354020 2 54mm Fitch KKE Header, Breakaway, JP1, JP2 IP3.CNFIOKA " Eguivalent 8050
......................................... e Vertical, 2 ol Bl I g o e ———
12 battery connector 2 JET BZB-EH-A[LFYSN) 2.50mm pitch, 2 pin, fop entry BATT1.BATTZ2 Eguivalent 9059
S5 s e Bl TSR R R SRl e
14 aluminum elecholyte 3 EPCOS B41851F7107TM Electrolytic capacitor, 100uF, 35V, C101.C112.6417 Equivalent 5808
capacitor 83x11Tmm, 105"
15 aluminum electolyte 3 EPCOS B41851ATIITM Electrolyiic capacitor, 330uF, 35V, C114,C119,C1053 Eguivelent 4200
capacitor 1012 5mm, 1057
18! aluminum elecholyte 5 EPCOS B41851F7108M Electrolytic capacitor, 1000uF, 35V, C1,C76.,C79.CE07,C808 Eguivalent 5614
capacitor 12, 5x20mm, 105"
17 battery holder vertical 1 EMB BHZ40 BATT201 ~ Eguivalent BE4s
18 battery 3V 3] EMB CR2032 Battery Holder for CR2032 Lithium Battery BATT201 Egquivalent 9E73
18 molex connector =] MOLEX DS51013-2055iB IDC male header , 20(28} pins, 2.54mm pitch T Equivalent 6762
20: PPPLOCABESTLC i 24024

REVZ.T

Spisak Trough hole komponenti.

Lemljenje trough hole komponenti (obratiti paznju na noZzice kristala 32.768kHz, kristal zaliti te€nom

plastikom)
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Slika 10. — MontaZna Sema trough hole komponenti adapterske ploce za Stampac

|Q’ty| Identifier I Manufacturerl Part Number I Description I Replaceable ICodeI
RUCNO LEMLIENJE
CN1 CONNFLY DS51013-2058iB IDC male header , 20 pins. 2.54mm pitch | 5762
1 | C807 EPCOS Electrolytic capacitor, 3300uF, 16V, 12 5x20mm, 105° 16691
1 |PP ADAPTERSKA PLOCA ZASTAMPAC" 16853

Spisak Trough hole komponenti.
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Punjenje XILINX-a

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Vazno - paziti prilikom programiranja da se kabli pravilno postavi, da se Vcc (+) nalazi sa vase leve
strane tj. prvi pin sa leve strane je + i obeleZen je kvadraticem na ploci. Ploca se postavlja na 9VDC.

Pravilno povezati plo¢u na napajanje.Ako je to
ispravno uradeno bazer daje piskavi jednoli¢an

ton (ne obavezno), proveriti da li je kabli za punjenje
xilinx - a pravilno postavljen.

Zatim se pokrece program IMPACT na racunaru,
prilikom prvog pokretanja klikne se na opciju

open, zatim odabere odgovarajuéi software
D:\XILINX\kasa\Best_LC_REV2_6\

best LC rev 2 6.ipf

Slika 11. — Punjenje Xilinx procesora

(Veoma vazino je da izabrati fajl za Best BA plocu
ukoliko nije prethodno podesen).

U prozoru programa se pojavljuje Sema simbol
kola koji je sive boje, desnim klikom i odabirom
opcije PROGRAM sa vec¢ u napred odredenom
putanjom software-a, vrsi se punjenje xilinx-a.
Ako je isti pravilno napunjen odgovor je

PROGRAM SUCCEEDED, u suprotnom

PROGRAM FAILED. U slu¢aju neuspesnog punjenja,
desnim klikom izabrati opciju ERASE a zatim ponoviti
gore navedeni postupak

Slika 12. — Izgled programa Impact za programiranje

Strana 8




Punjenje alile procesora Testnim firmware-om
FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Vazno - paziti prilikom programiranja da se JTAG kabli pravilno postavi, da se Vcc (+) nalazi sa vase leve
strane tj. prvi pin sa leve strane je + i obeleZen je kvadraticem na ploci.

Pravilno povezati plo¢u na napajanje, ako je to
pravilno uradeno proveriti da li je JTAG kabli
pravilno prikljucen, (crvena linija predstavlja plus)
u suprotnom prilikom pokretanja programa isti ¢e
objaviti gresku

ll‘lﬂlwmm_

HEP Spige,,!

Pokretanjem programa CHARADE, otvaraju se
novi prozori, zatim se levim klikom odabira taster
HALT (u prozoru ovog programa trebalo bi da se
pojavi novi prozor sa upozorenjem PROCESSOR
NOT RERSPONDING i opcije RESET i OK, odabrati
opciju reset) u donjem levom uglu treba pisati
TARGET HALTED, a zatim kliknuti na RESET. Zatim
odabirom opcije FILE u gornjem levom uglu
pojavljuje se padajuéi meni, tu se vrsi izbor opcije
EXECUTE, a zatim se odabira odgovarajuéi software
C:\ BA\ firmware_best_ba_test.sod

Slika 13. — Programiranje alile procesora

Sacekati dok se alJ ne napuni, kada se to zavrsi i

ne desi se nikakva greska pritiskom na taster GO
vrsi se provera punjenja (Charade 10 active,
heapmonitoring active..). Posle obavljenog
postupka ploca ¢e davati kratki piskajuci ton,

znak da je pravilno napunjena.

OBAVEZNO - Nakon pravilno izvrSenog postupka
staviti jumper na 2-3 pin (zastita od programiranja)

Slika 14. — Izgled programa Charade za programiranje
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Slika 15. — Izgled radnog stola na kome se vrsi programiranje procesora i testiranje ploca
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Promene na donjem delu kucista

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 16. - BuSenje otvora za fioku 6mm i DC konektor 8mm

Slika 17. - 1. Zatvaranje postojeceg otvora za mrezni kabal silikonom, plastikom ili ¢epom
2. Pomeranje mesta za usrafljivanje adapterske ploce Stampaca

Na mestu zatopljenih otvora sa spoljne strane zalepiti KimTec stop nalepnice. Usrafiti nosac¢ stampaca
i papira, i zalepiti fiskalnu memoriju hloroformom.
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slike 18 i 19. - Na donje kudiste postaviti nosac Stampaca sa pomerenim mestom za Srafljenje
i separatorom papirnih traka

Slike 20 i 21. - Termalni Stampac, mora biti uzemljen Sto se izvodi lemljenjem kabli¢a sa buksnicom
na minus (-) kraj elektrolitskog kondenzatora prilagodne plocice. Takode motor za namotavanje trake
(rewinder) mora biti spojen kao na slikama. Crvena i crna pokazuju polaritet.
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

4.0 5 Slika 22. - Delovi sklopa za namotavanje kontrolne trake:
1 - nosac sklopa, 2 - kotur sa tegom, 3 - elektromotor,
4 - gumica za otpor pri namotavanju i 5 - vijci

Slike 23,24,25. - Na nosa¢ postaviti elektromotor i usrafiti, postaviti gumicu na elektromotor, postaviti kotur
sa tegom.

Slika 26. - Sklop sa asemblazom za namotavanje papira
kontrolne trake
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slike 27,28,29. - Prilagodnu plocu usrafiti, Stampac povezati na flat kabal, asemblazu za rewinder spojiti sa
plo¢icom i postaviti prema slici. IDC kabal postaviti i presaviti prema izrezu za njega, kondenzator poloziti na
plocici. Prilikom postavke Stampaca staviti buksnu za uzemljenje.

Strana 14




FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 30. - Postavka $asijskih elemenata:
DC konektora, GSM antene i mono jack
Zenskog konektora za fioku za novac.

Slika 31,32. - Postaviti mati¢nu plocu i GPRS
modem.Spojiti fiskalnu memoriju i
asemblirani prekidac i IDC konektor
Stampaca.

* W W
L
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 33. - Displeji plavi alfanumericki 2x16 se postavljaju na gornje kuciste prema slici kao i tastatura.
Kablove spojiti vezicom i skratiti viSak. Na gornjem kuciStu utopiti umetak plombe, koristiti lemilicu
za grejenje umetka. Zalepiti poklopac displeja koristec¢i hloroform

1

Slika 34. - Mesto postavljanja Elektronskog
Zurnala.
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Slika 35. - Povezati gornju i donju plo€u kablovima. Obratiti paznju na polarizaciju, crvena ide ka Stampacu.
Gornji displej ide na gornju pin letvu a donji (korisnicki) na donju pin letvu.Elektronski Zurnal u konektor sa
leve strane fiskalne memorije. Postaviti kabal tastature i dodati papirnu rolne.
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Slika 36 i 37. - Pozicija silikonskog stikera na poklopcu Stampaca i nazubljeni umetak od lima
za seCenje papira

N

CoEt 3 |

0000008000019

| Wi C—

Slika 38 i 39. - Sa donje strane Sest zavrtnja se Srafe za spajanje gornjeg i donjeg kucista. Centralni vijak ide
sa nosacem plombe. Na postolju na kraju nalepiti gumene noZzice za bolju stabilizaciju postolja uredaja. Na
slikama se vidi izgled kompletno sklopljenog uredaja
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Sample Confirmation

P/N | 16152 (HCP) | No. EN-DB-Y09
—, Material List
No. Specification QTY Supplier
1 Wire UL1007#22 brown 1 o
N
2 Wire UL1007#22 blue 1 v
3 Housing A3961H-3P
et : IsY
4 Terminal A3961T 2
—.. Drawing
100+ 10mm
Housing A3961H-3P
T'eyinal A39BIT Tén 4% 1mm
1blue - —
2 =
Sbrown I p—
NOTE:

L. The stretching force between the wire and the terminal is above 4.0Kg
2.The wire harness should be 100% electrical tested.

3.The tube should be shrinked

4.Al] materials are ROHS compliant
5.All the conductors on the right end are tined .

Your suggestions and signature:

Rev Date Description Of Change
Draw Inspection Approval Date Shenzhen WSJ Electrical Appliance Co.; Ltd
Dewny. vu | Dawvid.giu | Lilian.lie | 2009-4-21 | Page 1 | Total 1| A Rey

Slika 40. - AsemblaZa za DC napajanje
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Sample Confirmation

P/N | 16128 (HCP) [ No. ] EN-DB-Y10
—. Material List
No. Specification QTY Supplier
1 Wire UL1007#22 brown 1
2 Wire UL1007#22 blue 1 LA
3 Housing A3961H-2P 1 ISY
4 | Terminal A3961T 2 3
5 Terminal 7028-BS-2 2 SIS
6 heat shrink tube @4 H-2(Z) Black 2 Hongshang
—. Drawing s
175 5mm
Housing A3961H-2P 2043
Terminal A3961T
1blue o = = :
2oromn [ =
:’ Terminal 7028-BS-2
heat shrink tube @4 H-2(Z)black
NOTE:

L. the Stretching force between the wire and the terminal is above 4.0Kg
2. the wire harness should be 100% electrical tested.
3.The tube should be shrinked

4.Al]1 materials are ROHS compliant

Your suggestions and signature:

Rev Date Description Of Change
Draw Inspection Approval Date Shenzhen WSJ Electrical Appliance Co., Ltd
9&%. v | David. giu Lilian. bin 2008-11-7 Page 1 Total 1| A Rev

Slika 41. - AsemblaZa za prekidac
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Sample Confirmation

P/N 16136 (HCP) | No. | EN-DB-YII

—. Material List

No. Specification QTY Supplier
1 Wire UL2651#28x20c red/grey 1.27pitch 1 WCH
2 IDC SOCKET PITCH 2.54mm 5213-20PSBSNWOL 2 WAFE
—. Drawing

HEL |~ IDC SOCKET PITCH 2.5dnm 5213-20PSBS\WO!

IDC SOCKET PITCH 2. 54mm 5213-20PSBSNW01—/ H
100410
Wire UL2651#28x20c red/grey 1.27pitch
—— /‘ & —
i[
y 4
¢
11
(=]
e~ |
O o o S o S S S S I L L I I S I I I o S o S o S o o o S o |
=

NOTE:
1. the wire harness should be 100% electrical tested
2. All materials are ROHS compliant
3. Connect the IDC Socket as shown
Your suggestions and signature:

Rev Date Description Of Change

Draw Inspection Approval Date Shenzhen WSJ Electrical Appliance Co., Ltd -

gafzy.m Dam’a’.gckt Lilcan. lewe | 2009-4-24 Page 1 | Total 1| A Rev

Slika 42. - Flat kabal za Stampac

Strana 21




FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

o & N P
WmE | 1t (HeR) | 5 |  En-DB-O8
— - RIS S (U F #1800 B0 A RONS K
Mﬂ“"} it R | WSS | SRR | R
I & LB AahaeE AT WA L e 1 it aEHL ] RBE
g | Wi 29A%-16 # A
. : ik
3 M EH0ATH Gald-Platad o
T R DA G
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Slika 43. - Asemblaza za displej
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Postupak testiranja uredaja

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Posto se kasa napuni TESTNIM firmware-om, imace istovremano blanko fiskalnu memoriju. U tom trenutku
postojace dva menija koja su dostupna:

- 4. Testiranje,

- 5.Servis

Za potrebe proizvodnje, omoguceno je testiranje pre fiskalizacije. Ono obuhvata:
1.Testiranje Stampaca;

2.Testiranje displeja;

3.Testiranje tastature;

4.Testiranje fiskalne memorije;

5.Testiranje RAM memorije;

6.Testiranje GPRS Modema;

7 Testiranje Elektronskog Zurnala;

8.Testiranje zvuénog signala;

9.Testiranje Bar kod porta;

10.Testiranje otvaranja Fioke

Testiranje se zapocinje ulaskom u Meni 4 — Testiranje, koristedi tastere za kretanje kroz menije i tastere za
potvrdu. Testiranje fiskalne memorije ée zapoceti viSe testiranja. Bi¢e uradena testiranja pod tackama 4,5,6,
7 i 8. Ovim se olakSava i ubrzava ovaj proces.

Slika 44. - Kompletno sklopljen uredaj sa priklju¢enim periferijskim dodacima, Fiokom
za novac i Bar kod skenerom, spreman za testiranje i stavljen na externo napajanje
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FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Slika 45 i 46 - Kretanje kroz menije testiranja

Testiranje displeja prikazade testiranje polja na displejima, korisni¢kom i za kupca. Smenjivaée se nule, osmice
i blanko polja. Vizuelno se utvrduje ispravnost svih polja.Testiranje tastature, pritiskom na tastere displej ¢e
prikazati naziv tastera. Tastaturu proveriti unakrsnim pritiskanjem (X,2,6,REFUND,DISCOUNT/surcharge i
MENU, STORNO, 9, CHEQUE/bon, SUBTOTAL).

Testiranje fiskalne memorije ¢e pokrenuti i odraditi testiranja zvucnog signala i RAM memorije. lzvestaj ée biti
odsStampan na traci a pri testiranju zvuka kase Cuce se kratki piStavi signali i pitanje na displeju

“Cujete zvuk? <Plu>-Da <C> -Ne”.

Testiranje bar kod porta, prikljuciti skener kao na slici i pozicionirati se u meni. Oc¢itani bar kod treba da se
odstampa na traci.

Testiranje otvaranja fioke, prikljuciti fioku kao na slici i pozicionirati se u meni. Jednim od tastera za potvrdu
pritiskom otvoriti fioku. Koristiti fioke prilagodene za ovaj tip uredaja (9-12V)

Slika 47 i 48. - Testiranje bar kod porta i fioke za novac
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Punjenje alile procesora finalnim firmware-om

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Ponoviti postupak punjenja sada sa finalnom verzijom.

Slika 49. — Programiranje alile procesora

Slika 50. — Izgled programa Charade za programiranje

Pokretanjem programa CHARADE, otvaraju se

novi prozori, zatim se levim klikom odabira taster
HALT (u prozoru ovog programa trebalo bi da se
pojavi novi prozor sa upozorenjem PROCESSOR
NOT RERSPONDING i opcije RESET i OK, odabrati
opciju reset) u donjem levom uglu treba pisati
TARGET HALTED, a zatim kliknuti na RESET. Zatim
odabirom opcije FILE u gornjem levom uglu
pojavljuje se padajuéi meni, tu se vrsi izbor opcije
EXECUTE, a zatim se odabira odgovarajuéi software

D:\rad\ RadEclipse\Ajile_Fiscal_bosna\flashBest\
ProgramFirmware_best_ba.sod

Sacekati dok se alJ ne napuni, kada se to zavrsi i
ne desi se nikakva greska pritiskom na taster GO
vrsi se provera punjenja (Charade 10 active,
heapmonitoring active..). Posle obavljenog
postupka ploca ¢e davati kratki piskajuci ton,
znak da je pravilno napunjena.

OBAVEZNO - Nakon pravilno izvrSenog postupka
staviti jumper na 2-3 pin (zastita od programiranja)
Postaviti kratkospojnik Jp3 i administracionim
programom setovati vreme iz raCunara.
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Register Client

FISKALNA KASA BEST BA - DOKUMENTACIJA ZA PROIZVODNJU

Dvoklikom na ikonicu pojavice se Dialog prozor u kome treba upisati korisnicko ime i Sifru.

LOG-IN DIALOG

Enterusername and pasanord

fi
[
I s —

Slika 51 i 52. - Ikonica programa i dialog prozor

Nakon toga otvorice se glavni meni. Opcije koje ¢e se koristiti su polje Register i process register. U polju Register
podesiti COM port i brzinu (115 200 bps). Klikom na dugme proverava se veza izmedu kase i racunara. Kasa u
koju se unose podaci treba prethondno biti spojena sa raCunarom.

B HeP d.o.0. 1%
File Commands About
¥ | integra basic
Registar Barcode Barcode crc
| bast
CCOM1S "l COmi1g (™| Iv ON | printer
| it
| 115200 T| | Q500 T| | OFF
| hunter
i | e
| bazh
| - 4 | edgerhaud
| fa=
(TR — SO
| | | | o . H | gsmBT
| | | | \:sparrnw

Slika 53. - Glavni meni programa
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wer HCP d.0.0. =%
File Commands About
i basic
Registar Bamoda Barcode oro
| best
‘ COomA "| ‘ COmMAg ='| ¥ oN | printer
‘ 115200 ‘ QEQD
EhETT
| fas
[ETS— e~
\%I ic—
| Eparrou
Slika 54. - Provera komunikacije
Ukoliko je sve podeSeno pojavice se prozor Test Successful.
wr HCP 0.0, =%

File Commands About

Registar Bamode Barcode cre
‘ COMI4 v| ‘ coOMi4 =v| Iv| ON
115200 v|
REZISTER SERIAL:

FRINTER SERIAL:

¥ integra

| best

| printer

‘ process register

g=smBT

5
L Eparrab

basic

Slika 55. - UnoSenje podataka

Sledeci korak je Barcode Input Dialog. Klikom na Process register pojavice se prozor gde se
upisuju podaci koji prate proizvodnju uredaja tj upisuju u internu bazu sledeée podatke: Serijski broj
proizvedenog uredaja, serijski broj PCB ploce i serijski broj Stampaca koji se ugraduje. IBFM ce biti
generisan kao 000000 u ovom delu procesa. Klikom na Save to base, se snimaju svi podaci u bazu.
Ovim je postupak zavrsen.
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